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Wykaz elementéw

xTool F1 Ultra Kontroler dotykowy Rura odprowadzajgca dym

adapter zasilania Kabel zasilajacy Kabel USB

w S e

Element pozycjonujacy w
Panel szczebelkowy Whkretak ksztatcie litery L Klucz

XTOOL | Fuitra *TooL | AUk

XTOOL

\/ T

Przyk+adpvvy materiat Skrécona instrukcja obstugi Instrugdes de seguranga
projektowy

Safety
Instructions

Sciereczka bezpytowa

~©' Urzadzenie xTool F1 Ultra jest dostepne w dwoéch wersjach: MXF-K002-001 i MXF-KO02-B20. Budowa i wyglad

= Urzadzenia gtéwnego oraz kontrolera dotykowego réznia sie nieznacznie w obu modelach.
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Poznaj urzadzenie xTool F1 Ultra

Struktura jednostki gtéwnej

Model MXF-K002-001:

Obudowa ochronna

Ostona soczewki pola

Wskaznik logo

Ptyta bazowa

Kamera

Przycisk zatrzymania
awaryjnego

Port USB (Type-C)

Port rozszerzen

Port na pamigc¢ USB

Przetacznik zasilania

Wylot dymu

Gniazdo zasilania

Ztacze rurowe do
zestawu przeciw-
pozarowego

Port kontrolera ekranu
dotykowego

Port szybkiego przetacznika Port na klucz

Port oczyszczacza dymu Port do zestawu przeciwpozarowego
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Model MXF-K002-B20:

Obudowa ochronna

Ostona soczewki pola

Wskaznik logo

Ptyta bazowa

Kamera

Przycisk zatrzymania
awaryjnego

Port USB (Type-C)

Port rozszerzen

Port na pamigc¢ USB

Przetacznik zasilania

Wylot dymu

GCniazdo zasilania

Ztacze rurowe do
zestawu przeciw-

Port kontrolera ekranu .
pozarowego

dotykowego

Port szybkiego przetacznika Port na klucz

Port oczyszczacza dymu Port do zestawu przeciwpozarowego
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Kontroler dotykowy

Przycisk géra/dét do
modutu laserowego

Przycisk

Przycisk Start/Stop

kadrowania

= Przycisk géra/dét dla modutu laserowego: Podnosi
lub opuszcza modut laserowy podczas recznego
ustawiania ostrosci.

= Przycisk kadrowania: Nacisnij raz, aby rozpoczac lub
zatrzymac kadrowanie.

= Przycisk start/stop: Nacisnij raz, aby rozpoczac lub
zatrzymac obrdobke materiatu; nacisnij dwukrotnie z
rzedu, aby powtdrzy¢ ostatnie zadanie obrobki.

@ W modelu MXF-K002-B20 wtyczka kontrolera dotykowego jest nieco inna.

Klasa 1:
. . 4 2\
Tabliczka znamionowa XTOOL. | F1UItra

Model: MXF-K002-001 Wavelength: 445 +15 nm (20 W) /1064 + 5 nm (20 W)
Input power: 24V -25V =10 A FCC ID: 2AH9Q-MXFK003
Manufactured by: Makeblock Co., Ltd. IC: 22796-MXFK003
Company address: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan
Avenue, Nanshan District, Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
EU Contact: Makeblock Europe B.V.
Address: Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, the Netherlands Made in China
Email: support@info.xtool.com CAN ICES-003(B)/NMB-003(B)
This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the
following two conditions: (1) this device may not cause harmful interference, and (2)
this device must accept any interference received, including interference that may
cause undesired operation.
Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except E\/
for conformance with IEC 60825-1 Ed. 3., as FC c € &
described in Laser Notice No. 56, dated May 8, 2019. —

o J

Klasa 4:

4 2\
~»,
KXTOOL | F1UItra
Model: MXF-K002-B20 Wavelength: 445 +15 nm (20 W) /1064 + 5 nm (20 W)
Input power: 24V -25V = 8 A FCC ID: 2AH9Q-MXFK002
Manufactured by: Makeblock Co., Ltd. IC: 22796-MXFK002
Company address: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan
Avenue, Nanshan District, Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
Email: support@info.xtool.com Made in China
CAN ICES-003(B)/NMB-003(B)
This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the
following two conditions: (1) this device may not cause harmful interference, and (2)
this device must accept any interference received, including interference that may
cause undesired operation.
Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except ﬁ
for conformance with IEC 60825-1 Ed. 3., as FC c € @
described in Laser Notice No. 56, dated May 8, 2019. —

AN J/

Specyfikacja lasera

Nazwa produ xTool F1 Ultra

Rozmiar 493 mm x 253 mm x 373 mm

Wewnetrzny obszar

220mm x 220mm
roboczy

Maksymalna predkosc¢
przetwarzania

10 000 mMm/s

04

Moc wejsciowa 24V -25V =max.10 A

445 +15 nm blue-light laser

Szl lesele 1064 + 5 nm fiber infrared laser

20 W (445 £15 nm)

Moc lasera 20 W (1064 + 5 nm)

Wi-Fi, USB, IP

Tryb potaczenia




Zainstaluj xTool F1 Ultra

n Pociggnij za ostong soczewki pola, aby ja zdjac.

a W16z klucz.

@ Upewnij sig, ze ostona jest usuwana za kazdym

razem przed uzyciem maszyny. Jesli nie
bedziesz uzywac¢ maszyny przez dtuzszy czas,
mozesz ponownie zatozyc¢ ostone, aby
zapobiec zakurzeniu soczewki pola.

Klucz kontroli uprawnien
Wyjecie klucza dezaktywuje funkcje laserowego
przetwarzania i inne powigzane funkcje maszyny.

Zdalny tacznik blokady

Klucz moze rowniez stuzy¢ jako ztacze zdalnego
blokowania (interlock). Aby dowiedziec¢ sie wiecej,
odwiedz strone support.xtool.com/article/1367.

support.xtool.com/article/1367

a Upewnij sig, ze przycisk awaryjnego zatrzymania jest zwolniony. Jesli jest wcisnigty, obrdoc¢, aby go zwolnic.

-, . ’
@ Przycisk zatrzymania awaryjnego

05

Jesli wystapi sytuacja awaryjna, nacisnij przycisk
awaryjnego zatrzymania, aby wytaczy¢ maszyne.

Po usunieciu sytuacji awaryjnej obro¢ przycisk
awaryjnego zatrzymania, aby go odblokowac.

7 5 @
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Zainstaluj rure.

B Podtacz kontroler ekranu dotykowego

’@5

@ Jesli model Twojego produktu to MXF-KO02-B20, podtacz wtyczke bezposrednio do Portu kontrolera ekranu
dotykowego.

-

a Podtaczanie do zasilania.

& Upewnij sig, ze strona z nacieciem jest
skierowana do gory.




Uzywaj akcesoriow

Panel szczebelkowy

Do ciecia materiatu zaleca sie uzycie panelu szczebelkowego. Moze on zmniejszy¢ obszary przypalone i chroni¢ ptyte bazowa
podczas obrébki materiatu.

Element pozycjonujacy w ksztatcie litery L

Element pozycjonujacy w ksztatcie litery L mozna uzywac do przetwarzania wsadowego. Pomaga on umiesci¢ materiaty w tej
samej pozycji dla kazdego zadania przetwarzania.
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Uzyj swojego xTool F1 Ultra

Wiacz zasilanie

Nacisnij przycisk zasilania, aby wtaczy¢ xTool F1 Ultra.

& Nigdy nie uzywaj przycisku awaryjnego zatrzymania jako przycisku zasilania.
Przycisk awaryjnego zatrzymania nalezy uzywac wytacznie w sytuacjach awaryjnych. Uzywanie go do
codziennego witaczania i wytaczania maszyny moze ja uszkodzic.

Ustaw jezyk

Ustaw jezyk interfejsu kontrolera dotykowego.

N
o
o)
F1 Ultra
fEifARsC
Firmware version
s 40.52.008.2020.01.ht3 B E LB
Deutsch
i i Espanol
= -
© Experience case_maotu & 1/3 >
\_ J
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Obstuguj xTool F1 Ultra za pomoca oprogramowania

(1) Odwiedz s.xtool.com/software, aby pobrac i zainstalowa¢ oprogramowanie opracowane przez xXTool.

Oownioad @)

s.xtool.com/software

(2) Uzyj kabla USB, aby podtaczy¢ xTool F1 Ultra do komputera, a nastepnie potacz xTool F1 Ultra w oprogramowaniu.
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Aby uzyskac szczegodtowe instrukcje dotyczace korzystania z oprogramowania do obstugi xTool F1 Ultra i obrébki materiatow,
zeskanuj kod QR lub odwiedzZ podany link.
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Konserwacja

& Przed konserwacja urzadzenia nalezy odtaczyc¢ jego zasilanie.

= Gdy dochodzi do ostabienia mocy lasera, na przyktad wzory grawerowane s3 ptytkie lub materiaty nie daja sie przecig¢ zgodnie z oczeki-
waniami, soczewka pola moze sie zabrudzi¢. Wyczys¢ jg Sciereczka bezpytowa zwilzong alkoholem.

Soczewka polowa

= Gdy dym wydostaje sie z obudowy ochronnej, modut wentylatora moze zostac¢ zablokowany przez kurz. Wyczysé go, aby zapewnic

prawidtowe odprowadzanie dymu.

Aby uniknac¢ przedostawania sie kurzu do ptytki
drukowanej, nalezy lekko przechyli¢ urzadzenie.
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