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Poznaj urzadzenie xTool F2 Ultra

Struktura produktu

Soczewka polowa

— ® Obudowa

Wskaznik laserowy ochronna

Port do mocowania

—® Wskaznik logo  obrotowego/tasmociggu

Zarezerwowany
Kamera do pomiaru port A
odlegtosci Wylot dymu

Kamera do pozycjonowania

Ptyta bazowa Wejscie gazu do zestawu
bezpieczenstwa

pozarowego

PY Przycisk zatrzymania
awaryjnego

___——® Przycisk resetowania
—® Wskaznik bezpieczenstwa
—® Port na kabel USB
——® Port na pamie¢ USB

Wyijscie USB-A: 5 V DC,
0,5A

Przycisk zasilania

® Modut wentylatora z
szybkim odtgczaniem

® Ztacze rurowe do zestawu
przeciwpozarowego

o«
.)( 4 _J
Port kontrolera
ekranu dotykowego . -
Port do zestawu Gniazdo zasilania
przeciwpozarowego
Port szybkiego

przetacznika Zarezerwowa Port na klucz
ny port B

& Zarezerwowany port A i zarezerwowany port B dziatajg inaczej i nie moga by¢ uzywane zamiennie.
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Uchwyt

Uchwyt

Kontroler dotykowy

Przycisk gora/dot do
modutu laserowego

Przycisk Start/Stop  Przycisk kadrowania

Opis wskaznika

Wskaznik logo

/sy Chwytajac za uchwyty, mozesz tatwo
= przemieszcza¢ maszyne.

u Przycisk géra/dét dla modutu laserowego: Podnosi lub opuszcza modut
laserowy podczas recznego ustawiania ostrosci.

u Przycisk kadrowania: Nacisnij raz, aby rozpocza¢ lub zatrzymac
kadrowanie.

= Przycisk start/stop: Nacisnij raz, aby rozpoczac lub zatrzymac obrobke
materiatu; naci$nij dwukrotnie z rzedu, aby powtorzy¢ ostatnie zadanie
obrébki.

Wskaznik bezpieczenstwa
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Wskaznik logo:

Stan urzadzenia Indicator display
Wiaczone KTOOL Swieci trwale
W trakcie pracy AR TOOL. - Miga powoli
Ustawienia sieci / Uaktualnienie e :
oprogramowania sprzetowego 4/<T@\@>“\: Mlga szybko
Uspione / Wytgczone AXTOOL Wytacza sie

Wskaznik bezpieczenstwa:

Wskaznik bezpieczenstwa

Stan urzadzenia

@ Jednolity czerwony

Nacisnieto przycisk zatrzymania awaryjnego, a
urzadzenie znajduje sie w stanie zatrzymania
awaryjnego

Jednolity biaty

Przycisk zatrzymania awaryjnego zostat zwolniony i
konieczne jest zresetowanie urzadzenia

@ Jednolity zielony

Przycisk zatrzymania awaryjnego zostat zwolniony, a
urzadzenie jest gotowe do pracy

Specyfikacja lasera

Nazwa produktu

xTool F2 Ultra

Laser roboczy

Laser diodowy Swiatta niebieskiego 40 W
Laser MOPA podczerwony 60 W

Rozmiar
(Szer. x Gt. x Wys.)

294 mm x 429 mm x 520 mm

Dtugosc fali roboczej lasera

Laser $wiatta niebieskiego: 445 + 15 nm
Laser podczerwony: 1064 = 5 nm

Napigcie

nov/220v

Wewnetrzny obszar roboczy

220 mm x 220 mm

Tryb potaczenia

Wi-Fi, USB, IP

Maksymalna predkos$¢ przetwarzania

15 000 mm/s

C Model xTool F2 Ultra z pojedynczym laserem zawiera tylko 60 W podczerwony laser MOPA. Laser diodowy o mocy 40 W
emitujacy niebieskie swiatto nie jest uwzgledniony w modelu z pojedynczym laserem.
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Zainstaluj xTool F2 Ultra

EB Pociagnij za sznurek etykiety, aby zdjaé ostone soczewki pola.

. Ensure that the protector is removed every time before you use the machine. If you won't
@ use the machine for a long period of time, you can install the protector back to prevent the
~  field lens from getting dusty.

B wWiéz klucz.

~©¢ Klucz moze stuzy¢ zaréwno jako klucz kontroli

Y uprawnien, jak i jako ztgcze zdalnego blokowania
(interlock).
Klucz kontroli uprawnien
Wyijecie klucza dezaktywuje funkcje laserowego
przetwarzania i inne powigzane funkcje
maszyny.
Ztacze zdalnego blokowania (interlock)
Instrukcje uzytkowania mozna poznac, skanujgc
kod QR lub odwiedzajac podany link.

support.xtool.com/article/1367

E Podtgcz kontroler ekranu dotykowego

05



B Podtaczanie do zasilania.

B zainstaluj rure.

(6 Nacisnij przetgcznik zasilania, aby wigczy¢ urzgdzenie xTool F2 Ultra. Wskaznik bezpieczenstwa
zaswieci sie na czerwono.

Nigdy nie uzywaj przycisku awaryjnego zatrzymania jako przycisku zasilania.

Przycisk awaryjnego zatrzymania nalezy uzywac wytacznie w sytuacjach awaryjnych. Uzywanie go do §
codziennego wtgczania i wytgczania maszyny moze jg uszkodzic.
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Obro¢ przycisk zatrzymania awaryjnego zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby go zwolnic.
Wskaznik bezpieczenstwa najpierw zmieni kolor na biaty, a nastepnie na zielony.

@ Przycisk zatrzymania awaryjnego

= Jesli wystgpi sytuacja awaryjna, nacisnij przycisk awaryjnego zatrzymania, aby
wytgczy¢ maszyne.
Po usunigciu sytuacji awaryjnej obroc¢ przycisk awaryjnego zatrzymania, aby go
odblokowac.

Jesli wskaznik bezpieczenstwa nie zmieni sie automatycznie z biatego na zielony,
oznacza to, ze urzadzenie znajduje sie w trybie bezpieczenstwa. Zeskanuj kod
QR lub przejdz pod podany link i postepuj zgodnie z instrukcjami, aby
kontynuowac.
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a Ustaw jezyk interfejsu kontrolera dotykowego.

Device name

F2 Ultra

Firmware version
ol T e

© Experience case_maotu -

4

5|

English v
T

FRPx

Deutsch

Espaiol
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Uzyj swojego xTool F2 Ultra

(1) Odwiedz s.xtool.com/software, aby pobrac i zainstalowa¢ oprogramowanie opracowane przez xTool.

XTool Studio The AllNew Creative Workspace

Smarter, Easier DIY Projects with Al
Download °

s.xtool.com/software
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(2) Uzyj kabla USB, aby podtaczyc¢ xTool F2 Ultra do komputera, a nastepnie potacz xTool F2 Ultra w oprogramowaniu.

i Drugi koniec kabla USB mozna
@ podtaczyc¢ do portu USB Type-A lub
Type-C. Wybierz odpowiednie ztgcze w

Kabel USB (dofaczony) zaleznosci od potrzeb.

Aby uzyskac szczegotowe instrukcje dotyczace korzystania z oprogramowania
do obstugi xTool F2 Ultra i obrobki materiatéw, zeskanuj kod QR lub odwiedz
podany link.

support.xtool.com/product/59
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Uzywaj akcesoriow

Panel szczebelkowy

Do cigcia materiatu zaleca sie uzycie panelu szczebelkowego. Moze on zmniejszy¢ obszary przypalone i chroni¢ ptyte bazowg podczas
obrobki materiatu.

Panel szczebelkowy

Element pozycjonujacy w ksztatcie litery L

Element pozycjonujacy w ksztatcie litery L mozna uzywac do przetwarzania wsadowego. Pomaga on umiesci¢ materiaty w tej samej
pozyciji dla kazdego zadania przetwarzania.

Element pozycjonujacy
w ksztafcie litery L
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Konserwacja

& Przed konserwacjg urzadzenia nalezy odtaczyc¢ jego zasilanie.

Wyczys¢ soczewke pola

Gdy dochodzi do ostabienia mocy lasera, na przyktad wzory grawerowane sg ptytkie lub materiaty nie daja sie przecig¢ zgodnie z
oczekiwaniami, soczewka pola moze sig zabrudzi¢. Wyczysc jg $ciereczka bezpytowa zwilzong alkoholem.

o

Sciereczka bezpytowa

Wyczys$¢é modut wentylatora

Gdy dym wydostaje sie z obudowy ochronnej, modut wentylatora moze zosta¢ zablokowany przez kurz. Wyczys$¢ go, aby zapewni¢
prawidtowe odprowadzanie dymu.

(1) Usun magnetyczng ostone wentylatora z wylotu dymu.
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(2) Otworz pokrywe, a nastepnie wyjmij modut wentylatora.

(3) Otworz pokrywe, aby odstoni¢ wentylator.

o X R

(4) Uzyj pedzla lub innych narzedzi, aby wyczysci¢ modut wentylatora oraz magnetyczng ostong wentylatora. Nastgpnie zamontuj je z
powrotem w jednostce gtowne;j.

Pedzel (nie dotagczony)

-3

& Nie ptucz ani nie zanurzaj modutu wentylatora w wodzie, poniewaz moze to uszkodzi¢ obwod.

(Magnetyczna ostona wentylatora)
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